M-19.01.04. BALUSTRADY NA OBIEKTACH MOSTOWYCH.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

1. Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania ogolne dotyczace wykonania i odbioru
robot realizowanych w ramach prac remontowych — wymiana balustrad na wiadukcie drogowym na drodze
wojewédzkiej DW 222 w m. Bobowo

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych
z wykonaniem i montazem balustrad stalowych na obiektach mostowych. Zakresem swym obejmuja wymagania
stawiane materialom i wykonywanej pracy, czyli demontaz istniejacych balustrad, dostarczenie na budowe i
zamontowanie nowych balustrad w zakresie ilo§ciowym zgodnie z przedmiarem robdt

1.4. Okreslenia podstawowe.

Balustrady ochronne na obiekcie mostowym - na obiektach mostowych mozna stosowac balustrady
z profili zamknigtych rurowych lub kwadratowych oraz pretow czy ptaskownikow

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych robot oraz za ich
zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, Specyfikacjg Techniczng oraz zaleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY.

Materiaty uzywane do wykonania i montazu balustrad muszg by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.

- Rura 0 82,5/6,3 na porecz /

- Rura kwadrat 40x40x4 na przeciagi / stal St3S wg PN-83/H-92120 i PN-84/H-93401
- Rura 0 60,3/7,1 na stupki / lub St235

- Pret kwadrat. 14x14 na szczeblinki /

- Kotwy wklejane /

Zestawy Farb do konserwacji balustrady ze stali z aprobata techniczng

3. SPRZET.

Sprzet uzywany do montazu balustrad musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4. TRANSPORT.
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materialéw do wykonania balustrad powinny odbywac si¢
tak, aby zachowac ich dobry stan techniczny. Elementy uszkodzone nalezy wyeliminowac.

5.  WYKONANIE ROBOT.
5.1. Sposéb kotwienia do konstrukcji.

Balustrady sg przyspawane do specjalnie do tego celu zakotwionych podczas betonowania ptaskownikow
stalowych z markami. Wysoko$¢ balustrady nad powierzchnig betonu wynosi 1100 mm. Nalezy zwroci¢ uwage
na pionowe montowanie shupkow. Zastosowac kotwy wklejane.



5.2. Zabezpieczenie przed korozja.

Elementy balustrady sga zabezpieczone antykorozyjnie poprzez pokrycie elementéw powlokami
malarskimi (dwa razy farba podktadowa) w wytworni i przez malowanie farbg nawierzchniowg (kolor niebieski)na
placu budowy po ich zmontowaniu. Nalezy zwr6ci¢ uwage na to, aby nie uszkodzi¢ powtoki malarskiej podczas
montazu balustrady.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Odbiorowi podlegaja: zamocowanie i ustawienie stupkow balustrady wraz z montazem wszystkich
elementow balustrady oraz wszystkie elementy balustrady pod katem zabezpieczenia antykorozyjnego.

7. OBMIAR.

Jednostka obmiaru jest 1 tona wykonanej i zainstalowanej balustrady o okreslonych
w projekcie parametrach.

8. ODBIOR KONCOWY.

Na podstawie wynikéw odbiorow wg punktu 6 nalezy sporzadzi¢ protokoly odbioru koncowego robét.

Jezeli wszystkie odbiory daty wyniki dodatnie, wykonane ustawienie porgczy nalezy uznaé za zgodne ze
ST. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami
kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z ST i przedstawic je
do ponownego odbioru.

9. PLATNOSC.

Cena jednostkowa uwzglednia zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji, zakup, dostarczenie na
obiekt i montaz balustrady oraz oczyszczenie terenu budowy po zakonczeniu roboty.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy i Wytyczne

- Whytyczne wykonywania zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni stalowych

- Aprobaty techniczne materiatow

- PN-89/H-84023/06 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki

- PN-82/H-93215 Prety stalowe walcowane na goraco

- PN-83/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci
i niskostopowe;j.

- PN-84/H-93000 Stal weglowa i niskostopowa . Walcowka, prety i ksztattowniki walcowane
na goraco.

- PN-70/H- 97052 Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali i zeliwa do
malowania.

- PN-71/H-97053 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych.

- PN-89/H-84023/06 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki

- PN-82/H-93215 Prety stalowe walcowane na goraco

- PN-83/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci
i niskostopowe;j.

- PN-84/H-93000 Stal weglowa i niskostopowa . Walcowka, prety i ksztattowniki walcowane
na goraco.

- PN-70/H- 97052 Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali i zeliwa do
malowania.

- PN-71/H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych.



