ZDW Gdansk, Rejon Drog Wojewddzkich w Leborku nr sprawy: RDL.2460.2.12.2019.EJ

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiotem zamowienia jest:

Naprawa i wymiana barier ochronnych stalowych po zdarzeniach drogowych na terenie
dzialania Rejonu Drog Wojewddzkich w Leborku w 2019 r.

a) CPV (format zapisu: 00.00.00.00-0): 45.23.32.80-5 wznoszenie barier ochronnych
b)  (dostawa, ustuga, robota budowlana): Robota budowlana
1. Wstep

1.1 Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru robdt zwigzanych z:

»Naprawa i wymiana barier ochronnych stalowych po zdarzeniach drogowych na terenie dzialania
Rejonu Drog Wojewodzkich w Leborku w 2019 r.”

2. Zakres zamoOwienia

Bariery drogowe

2.1 demontaz uszkodzonej i ustawienie nowej bariery sprezystej typu N2W4, np. Megarail en N2W4A
(prowadnica typ B) lub réwnowaznej - rozstaw stupkow co 4 m w ilosci 8 mb

2.2 demontaz uszkodzonej i ustawienie nowej bariery sprezystej typu HIW2 np. Megarail ex HIW2A
(prowadnica typ A) lub rownowaznej - rozstaw stupkoéw co 3 m w ilosci 8 mb

23 demontaz uszkodzonej i ustawienie nowej bariery spr¢zystej typu N2W2 (prowadnica typ B) -
rozstaw stupkow co 3 m w ilosci 8 mb

2.4 demontaz uszkodzonej 1 ustawienie nowej bariery sprezystej typu SP — 09/4 - rozstaw shupkoéw co
4 m w ilosci 8 mb

2.5 demontaz uszkodzonej i ustawienie nowej bariery sprezystej typu SP — 09/2 - rozstaw stlupkéw co
2 m w ilo$ci 8 mb

Bariery na dojazdach do obiektéw mostowych

2.6 demontaz uszkodzonej 1 ustawienie nowej bariery sprezystej typu H2W2 np. Megarail sk H2ZW2A

(prowadnica typ B) lub réwnowaznej - rozstaw stupkéw co 1 m w ilosci 8 mb
Bariery na obiektach mostowych

2.7 demontaz uszkodzonej i ustawienie nowej barieroporeczy typu H2W2B np. KTC 025 (prowadnica
typ B) lub rownowaznej - rozstaw shupkéw co 1,33 m w ilosci 8 mb
Bariera w pasie rozdziatu

2.8 demontaz uszkodzonej i ustawienie nowej bariery sprezystej typu np. Megarail xt lub rownowaznej
- rozstaw stupkéw co 2 m w ilosci 8 mb
Bariery rurowe i ogrodzenia

2.9 demontaz uszkodzonej i ustawienie nowej bariery rurowej (z przeciaggiem) U-1la typu
»&danskiego” przesto o dt. 2 m w ilosci 10 mb

2.10  demontaz uszkodzonej i ustawienie nowej bariery rurowej (z przeciggiem i szczeblinkami) U-11a
typu ,,olsztynskiego” przgsto o dt. 2 m w ilosci 10 mb

2.11  demontaz uszkodzonego i ustawienie nowego ogrodzenia ochronnego naprowadzajacego z siatki
metalowej powleczonej tworzywem sztucznym przesto o dt. 3 m, wysokos¢ ogrodzenia 2,1 m nad
ziemig oraz 0,4 m wkopanej siatki w ziemig¢ w ilosci 15 mb

Prostowanie barier
2.12  prostowanie uszkodzonej bariery bez wymiany elementéw (dot. wszystkich typéw ww. barier) w

ilosci 40 mb

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do zmniejszenia lub zwigkszenia zakresu robot objetych zamdwieniem
W poszczegdlnym asortymencie.



Wszelkie koszty towarzyszace wykonaniu zamoéwienia takie jak: transport, zatadunek i roztadunek
materialow, oznakowanie robot Wykonawca winien uja¢ w cenach jednostkowych.

1. Termin realizacji zamowienia — sukcesywnie od daty zawarcia umowy do 31.12.2019 r. /ub do czasu
wyczerpania przewidywanego zakresu zamowienia w zaleznosci ktory z warunkow zostanie spetniony
Jjako pierwszy.

Termin i zakres realizacji zamowienia uzalezniony jest od uszkodzen barier, ktore powstaja
najczesciej w wyniku kolizji i wypadkéw drogowych.

Zamowienie bedzie realizowane wg potrzeb w odcinkach o roznej dlugosci na podstawie pisemnego
zlecenia Zamawiajacego.

Remonty prowadzone beda na drogach wojewodzkich na terenie dziatania RDW w Leborku tj.:

- DW nr 210 odc. Globino — Unichowo

- DWnr 211 odc. Nowa Dabrowa — Czarna Dabrowka

- DW nr 212 odc. Osowo Skrzyzowanie — Czarna Dabrowka
- DW nr 213 odc. Siemianice — Strzeszewo

-  DWnr 214 odc. Leba — Lebork — Skrzeszewo

Zlecenie bedzie zawieralo doktadng lokalizacje uszkodzonej bariery, zakres i termin wykonania.
Przekazanie placu budowy nastgpi w terminie do 2 dni od dnia otrzymania od Zamawiajacego zlecenia.

Do remontu barier nalezy przystapi¢ w ciggu 2 dni od dnia przekazania placu budowy lub w terminie
uzgodnionym z Zamawiajgcym.

Zdemontowane, uszkodzone elementy barier nalezy dostarczy¢ na baze RDW w Leborku na koszt
Wykonawcy.

2. Sposoéb realizacji zamowienia i wymagania techniczne

2.1 Celem wykonania remontu barier, ktore ulegly uszkodzeniu w wyniku najechania pojazdow,
dewastacji lub kradziezy jest odtworzenie stanu istniejacego dla zabezpieczenia pojazdow lub
pieszych przed upadkiem z wysokich nasypow o wys. powyzej 3,5 m i nachyleniu skarpy
wiekszym niz 1:3 oraz wydzielenia ruchu pieszych.

2.2 Celem wykonania remontu barier, ktore ulegly uszkodzeniu w wyniku najechania pojazdow,
dewastacji lub kradziezy jest odtworzenie stanu istniejacego dla zabezpieczenia pojazdow lub
pieszych przed upadkiem z wysokich nasypow, wydzielenia ruchu pieszych i pojazdow.

2.3 Prace przy montazu i regulacji barier prowadzi¢ nalezy zgodnie z:
e D-07.05.01 BARIERY OCHRONNE STALOWE
e D-07.05.02 REMONT BARIER OCHRONNYCH STALOWYCH

e WYTYCZNE STOSOWANIA DROGOWYCH BARIER OCHRONNYCH NA DROGACH
KRAJOWYCH ( osobny zalgcznik)

4.4 Bezpieczenstwo i higiena pracy:
e roboty nalezy oznakowac zgodnie z przekazanym przez Zamawiajgcego projektem organizacji
ruchu na czas prowadzenia robot,
e pracownicy zatrudnieni przy w/w pracach wyposazeni powinni by¢ w odziez ochronng i
posiada¢ kamizelki ostrzegawcze,
e stosowany przy robotach sprzgt i srodki transportu musza by¢ sprawne.

3. Odpowiedzialno$¢ Wykonawcy :

e Wykonawca ponosi pelng odpowiedzialno$¢ za prawidtowe prowadzenie robdt, a w tym za
oznakowanie robdt prowadzonych w pasie drogowym

e bezpieczenstwo ruchu na drodze w strefie prowadzonych robot

e ponosi odpowiedzialno§¢ odszkodowawcza na rzecz oséb trzecich w zwiazku z
prowadzonymi robotami.



4. Rozliczenie z tytuhu realizacji zamowienia :

o  Wykonawca kazdorazowo po wykonaniu robdt zgodnie ze zleceniem zglosi Zamawiajgcemu
gotowo$¢ od odbioru robdt w formie pisemnej.

e odbioru dokona komisja odbioru sktadajagca si¢ z przedstawicieli Zamawiajgcego 1
Wykonawcy w ciggu 7 dni liczac od dnia zgtoszenia robdt do odbioru.

e Z odbioru zostanie sporzadzony protokot odbioru robot

e Wynagrodzenie za przedmiot umowy stanowi¢ bedzie sumg iloczynow ilo$ci ustawionej/
wymienionej bariery w mb i ilo$ci wyprostowanej bariery bez wymiany elementow w mb
oraz cen jednostkowych zgodnych z kosztorysem ofertowym Wykonawcy.

e Faktury za w/w roboty nalezy wystawi¢ kazdorazowo po wykonaniu zakresu okreslonego
w zleceniu na podstawie protokotu odbioru robot.



OGOLNE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

D -07.05.01 BARIERY OCHRONNE STALOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej (OST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z realizacja na drogach barier ochronnych stalowych.
1.2. Zakres stosowania OST

Ogolna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowigzujaca podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji
technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na drogach
krajowych i wojewddzkich.

Zaleca si¢ wykorzystanie OST przy zlecaniu robdt na drogach miejskich i gminnych.
1.3. Zakres robot objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem barier
ochronnych, stalowych z prowadnica z profilowanej tasmy stalowej typu A i B na stupkach stalowych, realizowanych na
odcinkach drog, z wylaczeniem barier na obiektach mostowych.
1.4. Okreslenia podstawowe

Dla celow niniejszej OST przyjmuje si¢ nastgpujace okreslenia podstawowe:
1.4.1. Bariera ochronna - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego, stosowane w celu fizycznego zapobiezenia
zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzie to jest niebezpieczne, wyjechaniu pojazdu poza korong drogi, przejechaniu
pojazdu na jezdni¢ przeznaczong dla przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczenia do powstania kolizji pojazdu z
obiektami lub przeszkodami statymi znajdujacymi si¢ w poblizu jezdni.
1.4.2. Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktorej podstawowym elementem jest prowadnica wykonana z
profilowanej taSmy stalowej (zal. 11.1).
1.4.3. Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona przy krawedzi jezdni lub korony drogi, przeciwdziatajaca
niebezpiecznym nast¢pstwom zjechania z drogi lub je ograniczajaca (zal. 11.11 11.2).
1.4.4. Bariera dzielgca - bariera ochronna umieszczona na pasie dzielacym drogi dwujezdniowej lub bocznym pasie
dzielacym, przeciwdzialajaca przejechaniu pojazdu na druga jezdnig¢ (zal. 11.1).
1.4.5. Bariera ostonowa - bariera ochronna umieszczona mig¢dzy jezdnia a obiektami lub przeszkodami statymi
znajdujacymi si¢ w poblizu jezdni.
1.4.6. Bariera wysiggnikowa - bariera, w ktorej prowadnica zamocowana jest do stupkoéw za posrednictwem wysiegnikow
zapewniajacych odstep miedzy stupkiem a prowadnica co najmniej 250 mm (zat. 11.11 11.2 ¢).
1.4.7. Bariera przektadkowa - bariera, w ktorej prowadnica zamocowana jest do stupkow za posrednictwem przektadek
zapewniajacych odstgp miedzy prowadnicg a stupkiem od 100 mm do 180 mm (zat. 11.2 b).
1.4.8. Bariera bezprzektadkowa - bariera, w ktorej prowadnica zamocowana jest bezposrednio do stupkow (zal. 11.2 a).
1.4.9. Prowadnica bariery - podstawowy element bariery wykonany z profilowanej tasmy stalowej, majacy za zadanie
umozliwienie ptynnego wzdluznego przemieszczenia pojazdu w czasie kolizji, w czasie ktdrego prowadnica powinna
odksztatcac si¢ stopniowo 1 w sposob plastyczny.
Odroznia si¢ dwa typy profilowanej tasmy stalowej: typ A i typ B, rdzniace si¢ ksztattem przettoczen (zat. 11.4).
1.4.10.Przektadka - element bariery, wykonany zwykle z rury (okraglej, prostokatnej) lub ksztattownika stalowego (np. z
ceownika, dwuteownika) o szerokosci od 100 do 140 mm, umieszczony pomig¢dzy prowadnica a shupkiem, ktérego
zadaniem jest nadaniec barierze korzystniejszych wlasciwosci kolizyjnych (niz w barierze bezprzektadkowe;j),
powodujacych, ze prowadnica bariery w pierwszej fazie odksztatcania lub przemieszczania stupkdw nie jest odginana do
dotu, lecz unoszona ku gorze.
1.4.11.Wysiggnik - element bariery, wykonany zwykle z odpowiednio wygigtej blachy stalowej lub z ksztattownika
stalowego, umieszczony pomigdzy prowadnica a stupkiem, ktérego zadaniem jest utrzymanie prowadnicy w okreslonej
odlegtosci od stupka, zwykle okoto 0,3 do 0,4 m, co zapewnia duza podatno$¢ prowadnicy bariery w pierwszej fazie kolizji
oraz dos¢ tagodnie obcigza stupki sitami od nadjezdzajacego pojazdu.
1.4.12. Typy barier zalezne od poprzecznego odksztatcenia bariery w czasie kolizji:
— typl : bariera podatna, z odksztatceniem dochodzacym od 1,8 do 2,0 m,
— typ Il : bariera o ograniczonej podatno$ci (wzmocniona), z odksztatceniem do 0,85 m,
— typ Il : bariera niepodatna (sztywna), z odksztalceniem rownym lub bliskim zeru.
1.4.13. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialow

Ogoélne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 2.



2.2. Materiaty do wykonania barier ochronnych stalowych

Dopuszcza si¢ do stosowania tylko takie konstrukcje drogowych barier ochronnych, na ktére wydano aprobatg techniczng.
Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych okre§lone sg poprzez typ bariery podany w dokumentacji
projektowej, nawigzujacy do ustalen producenta barier. Do elementéw tych naleza:

— prowadnica,

— shupki,

— pas profilowy,

— wysiegniki,

— przektadki, wsporniki, $ruby, podktadki, §wiatta odblaskowe,

— laczniki ukosne,

— obejmy stupka, itp.

Ponadto przy ustawianiu barier ochronnych stalowych moga wystapi¢ materialty do wykonania elementéw betonowych jak
fundamenty, kotwy wraz z ich deskowaniem.

2.3. Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych

2.3.1. Prowadnica

Typ prowadnicy z profilowanej tasmy stalowej powinien by¢ okreslony w dokumentacji projektowej, przy czym:

— typ A powinien odpowiada¢ ustaleniom producenta barier,

— typ B powinien odpowiada¢ PN-H-93461-15 [18]

Wymiary oraz odchytki od wymiaréow prowadnicy typu A i B podano w zataczniku 11.4.

Otwory w prowadnicy i zakonczenia odcinkdow montazowych prowadnicy powinny by¢ zgodne z oferta producenta.
Powierzchnia prowadnicy powinna by¢ gtadka i wolna od widocznych wad, bez ubytkéw powtoki antykorozyjne;j.
Prowadnice mogg by¢ dostarczane luzem lub w wigzkach.

2.3.2. Stupki

Stupki bariery powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowe;.

Stupki wykonuje si¢ zwykle z ksztattownikow stalowych o przekroju poprzecznym: dwuteowym, ceowym, zetowym lub
sigma. Wysokos$¢ $rodnika ksztattownika wynosi zwykle od 100 do 140 mm. Wymiary najczgsciej stosowanych stupkow
stalowych przedstawiono w zalaczniku 11.8.

Ksztaltowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93010 [12]. Powierzchnia ksztattownika walcowanego powinna
by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad, jak widoczne tuski, peknigcia, zawalcowania i naderwania.
Dopuszczalne sg usuni¢te wady przez szlifowanie lub dlutowanie z tym, ze obrobiona powierzchnia powinna mie¢ tagodne
wycigcia i zaokraglone brzegi, a grubo$¢ ksztattownika nie moze zmniejszy¢ si¢ poza dopuszczalng dolna odchytke
wymiarowg dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by¢ obcigte prostopadle do osi wzdluznej ksztattownika. Powierzchnia koncow ksztaltownika nie
powinna wykazywac rzadzizn, rozwarstwien, pekniec i sladow jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonym okiem.
Ksztattowniki powinny by¢ ze stali St3W lub St4W oraz mie¢ wlasno$ci mechaniczne wedtug PN-H-84020 [11] - tablica 1
lub innej uzgodnione;j stali i normy.

Tablica 1. Podstawowe wlasnosci ksztattownikow, wedtug PN-H-84020 [11]

Stal Granica plastycznosci, Wytrzymato$¢ na rozcigganie
minimum dla stupkéw, MPa dla stupkow, MPa

St3W 195 od 340 do 490

St4W 225 od 400 do 550

Ksztaltowniki moga by¢ dostarczone luzem lub w wigzkach.

2.3.3. Inne elementy bariery

Jesli dokumentacja projektowa przewiduje stosowanie pasa profilowego, to powinien on odpowiada¢ PN-H-93461-28 [20]
w zakresie wymiardow, masy, wielkoS$ci statycznych i odchylek wymiardéw przekroju poprzecznego.

Inne elementy bariery, jak wysiggniki, faczniki ukosne, obejmy stupka, wsporniki, podktadki, przektadki (zat. 11.9), $ruby,
$wiatta odblaskowe itp. powinny odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej i by¢ zgodne z ofertg producenta
barier w zakresie wymiaréw, odchylek wymiaréw, rozmieszczenia otwordw, rodzaju materiatu, ew. zabezpieczenia
antykorozyjnego itp.

Wszystkie ocynkowane elementy i taczniki przewidziane do mocowania migdzy sobg elementéw bariery powinny by¢
czyste, gladkie, bez peknig¢, naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbow.

Dostawa wigkszych wymiarowo elementéw bariery moze by¢ dokonana luzem lub w wigzkach. Sruby, podkladki i
drobniejsze elementy tacznikowe moga by¢ dostarczone w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach,
w zaleznosci od wielko$ci masy wyrobow.

Elementy bariery powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatow dziatajacych
korodujaco i w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniem.

2.3.4. Zabezpieczenie metalowych elementéw bariery przed korozja

Sposdb zabezpieczenia antykorozyjnego elementow bariery ustala producent w taki sposéb, aby zapewnié trwato$c
powloki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat w warunkach normalnych, do co najmniej 3 do 5 lat w srodowisku o
zwigkszonej korozyjnosci. W przypadku braku wystarczajacych danych minimalna grubo$¢ powloki cynkowej powinna
wynosi¢ 60 um.



2.5. Sktadowanie materialow

Elementy dtuzsze barier moga by¢ sktadowane pod zadaszeniem lub na otwartej przestrzeni, na podtozu wyréwnanym i

odwodnionym, przy czym elementy poszczegdlnych typéw nalezy uklada¢ oddzielnie z ewentualnym zastosowaniem

podktadek. Elementy montazowe i potaczeniowe mozna sktadowaé w pojemnikach handlowych producenta.

Sktadowanie kruszywa powinno odbywac si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem

z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami. Zaleca sig, aby drobne frakcje kruszywa byty chronione za pomoca

plandek lub zadaszen. Podtoze sktadowiska musi by¢ rowne, utwardzone i dobrze odwodnione, aby nie dopusci¢ do

zanieczyszczenia kruszywa w trakcie sktadowania.

Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z ustaleniami BN-88/6731-08 [28].Inne materiaty nalezy przechowywac w

sposob zgodny z zaleceniami producenta.

3.SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu

Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania barier

Wykonawca przystepujacy do wykonania barier ochronnych stalowych powinien wykaza¢ si¢ mozliwos$cig korzystania z

nastepujacego sprzgtu:

— urzadzen wbijajacych lub wibromtotow do pograzania stupkéw w grunt,

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport elementdéw barier stalowych

Transport elementéw barier moze odbywaé si¢ dowolnym S$rodkiem transportu. Elementy konstrukcyjne barier nie

powinny wystawaé poza gabaryt $rodka transportu. Elementy dtuzsze (np. profilowang tasme stalowa, pasy profilowe)

nalezy przewozi¢ w opakowaniach producenta. Elementy montazowe i potaczeniowe zaleca si¢ przewozi¢ w pojemnikach

handlowych producenta.

Zatadunek i wytadunek elementéw konstrukcji barier mozna dokonywa¢ za pomoca zurawi lub recznie. Przy zatadunku i

wyladunku, nalezy zabezpieczy¢ elementy konstrukcji przed pomieszaniem. Elementy barier nalezy przewozi¢ w

warunkach zabezpieczajacych wyroby przed korozja i uszkodzeniami mechanicznymi.

Elementy prefabrykowane fundamentéw moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportowymi w liczbie sztuk nie

przekraczajacej dopuszczalnego obcigzenia zastosowanego srodka transportu. Rozmieszczenie elementdow na $rodku

transportu powinno by¢ symetryczne. Elementy nalezy uktada¢ na podktadach drewnianych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 5.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem wlasciwych robot nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, SST lub wskazan Inzyniera:

— odtworzy¢ trase bariery,

— ustali¢ lokalizacj¢ stupkow (zal. 11.6),

— okresli¢ wysokos¢ prowadnicy bariery (zat. 11.3),

— okresli¢ miejsca odcinkow poczatkowych i koncowych bariery,

— ustali¢ ew. miejsca przerw, przejs¢ i przejazdow w barierze, itp.

5.3. Osadzenie stupkow

5.3.1. Shupki wbijane lub wwibrowywane bezposrednio w grunt

Jesli dokumentacja projektowa, SST Ilub Inzynier na wniosek Wykonawcy ustali bezposrednie wbijanie lub

wwibrowywanie stupkow w grunt, to Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzyniera:

— sposob wykonania, zapewniajacy zachowanie osi stupka w pionie i nie powodujacy odksztalcen lub uszkodzen stupka,

— rodzaj sprzetu, wraz z jego charakterystyka techniczna, dotyczacy urzadzen wbijajacych (np. mtotdw, bab, kafarow)
recznych lub mechanicznych wzglgdnie wibromtotow pograzajacych stupki w gruncie poprzez wibracj¢ i dziatanie
udarowe.

5.3.2. Tolerancje osadzenia stupkow

Dopuszczalna technologicznie odchytka odleglosci migdzy stupkami, wynikajaca z wymiaréw wydtuzonych otworow w

prowadnicy, stuzgcych do zamocowania stupkéw, wynosi = 11 mm.

Dopuszczalna roznica wysokosci stupkow, decydujaca czy prowadnica bedzie zamocowana rownolegle do nawierzchni

jezdni, jest wyznaczona ksztattem i wymiarami otworow w stupkach do mocowania wysiggnikow lub przektadek i wynosi

+ 6 mm.

5.4. Montaz bariery

Sposob montazu bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi do akceptacji Inzyniera.

Bariera powinna by¢ montowana zgodnie z instrukcja montazowa lub zgodnie z zasadami konstrukcyjnymi ustalonymi

przez producenta bariery.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchylek umozliwionych wielko$cig otworéw w elementach bariery, powinien

doprowadzi¢ do zapewnienia rownej i ptynnej linii prowadnic bariery w planie i profilu.

Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otworéw lub cigé, naruszajacych powloke

cynkowa poszczegdlnych elementdéw bariery.

Przy montazu prowadnicy typu B nalezy faczy¢ sasiednie odcinki tasmy profilowej, naktadajac nastgpny odcinek na



wytloczenie odcinka poprzedniego, zgodnie z kierunkiem ruchu pojazddéw, tak aby konce odcinkoéw tasmy przylegaty
plasko do siebie i pojazd przesuwajacy si¢ po barierze, nie zaczepiat o krawedzie ztaczy. Sasiednie odcinki tasmy sa
Iaczone ze sobg zwykle przy uzyciu $rub noskowych specjalnych, zwykle po sze$¢ na kazde polaczenie.

Montaz wysiggnikow i przektadek ze stupkami i prowadnica powinien by¢ wykonany $cisle wedlug zalecen producenta
bariery z zastosowaniem przewidzianych do tego celu elementéw (obejm, wspornikdw itp.) oraz wihasciwych Srub i
podktadek.

Przy montazu barier nalezy zwraca¢ uwage na poprawne wykonanie, zgodne z dokumentacja projektowa i wytycznymi
producenta barier:

odcinkow poczatkowych i koncowych bariery, o wilasciwej dlugosci odcinka (np. 4 m, 8 m, 12 m, 16 m), z
zastosowaniem tacznikéw uko$nych w miejscach niezbednych przy potaczeniu poziomego odcinka prowadnicy z
odcinkiem nachylonym, z odchyleniem odcinka w planie w miejscach przewidzianych dla barier skrajnych, z
ewentualng kotwa betonowa w przypadkach przewidzianych w dokumentacji projektowej,

odcinkow barier ostonowych o wlasciwej dlugosci odcinka bariery: a) przylegtego do obiektu lub przeszkody, b) przed
i za obiektem, c) ukosnego poczatkowego, d) ukosnego koncowego, e) wzmocnionego,

odcinkdéw przej$ciowych pomiedzy réznymi typami i odmianami barier, w tym m.in. na dojazdach do mostu z
zastosowaniem wlasciwej dtugosci odcinka ukosnego w planie, jak rowniez polaczenia z barierami betonowymi
petnymi i ew. porgczami betonowymi,

przerw, przej$¢ i przejazdéow w barierze w celu np. dojscia do kolumn alarmowych lub innych urzadzen, przejscia
pieszych z pobocza drogi za barier¢ w tym na chodnik mostu, na skrzyzowaniu z drogami, przejscia przez pas dzielacy,
przejazdu poprzecznego przez pas dzielacy,

dodatkowych urzadzen, jak np. dodatkowej prowadnicy bariery, ostony stupkow bariery, itp. (np. wg zat. 11.5).

Na barierze powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe:

a)
b)

czerwone - po prawej stronie jezdni,
biate - po lewej stronie jezdni.

Odleglosci pomigdzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny by¢ zgodne z ustaleniami WSDBO [32].
Elementy odblaskowe nalezy umocowac do bariery w sposob trwaty, zgodny z wytycznymi producenta barier.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystagpieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi:

deklaracje zgodnosci na konstrukcj¢ drogowej bariery ochronnej akceptowany przez zarzadzajacego droga, wedlug
wymagania punktu 2.2,
zas§wiadczenia o jakosci na materiaty, do ktéorych wydania producenci sa zobowigzani przez wtasciwe normy PN i BN,

jak ksztaltowniki stalowe

6.3. Badania w czasie wykonywania robot

6.3.1. Badania materialoéw w czasie wykonywania robot

Wszystkie materiaty dostarczone na budowg z zaswiadczeniem o jakosci (atestem) producenta powinny by¢ sprawdzone w
zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarow.

Czgstotliwos$¢ badan i ocena ich wynikéw powinna by¢ zgodna z zaleceniami tablicy 2.

W

przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wlasciwosci dostarczonych

wyrobow i materialdow w zakresie wymagan podanych w punkcie 2.
Tablica 2. Czgstotliwo$¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiar6w wyrobow

dostarczonych przez producenta

Rodzaj badania Ocena wynikow badan

Lp. Liczba badan Opis badan
1 Sprawdzenie powierzchni 5 do 10 Dbadan z|Powierzchni¢ zbada¢ nie|Wyniki powinny by¢
wybranych losowo | uzbrojonym  okiem. Do [zgodne z wymagania-mi
elementow w kaz- dej|ew.sprawdzenia glegbokosci [ punktu 2 1 katalo-giem
dostarczanej partii | wad  uzy¢ dostepnych | (informacjg)  producenta
wyrobow liczacej do|narzedzi (np. linialow z|barier
1000 elementow czujnikiem, suwmiarek,
mikrometrow itp.)
2 Sprawdzenie wymiaro6w Przeprowadzié uniwer-
salnymi przyrzadami
pomiarowymi lub
sprawdzianami

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania rob6t
W czasie wykonywania robodt nalezy zbadac:

a)
b)

zgodno$¢ wykonania bariery ochronnej z dokumentacja projektowa (lokalizacja, wymiary, wysokos$¢ prowadnicy nad
terenem),
zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiaréw, zgodnie z punktem 2 i katalogiem (informacja) producenta barier,



¢) poprawnos$¢ ustawienia stupkow, zgodnie z punktem 5,
d) prawidlowo$¢ montazu bariery ochronnej stalowej, zgodnie z punktem 5,
e) poprawno$¢ umieszczenia elementéw odblaskowych, zgodnie z punktem 5 i w odleglosciach ustalonych w WSDBO
[32].
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m (metr) wykonanej bariery ochronnej stalowe;.
8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 8.



D-07.05.02 REMONT BARIER OCHRONNYCH STALOWYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (OST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z remontem barier ochronnych stalowych.
1.2. Zakres stosowania OST

Ogodlna specyfikacja techniczna (OST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na drogach krajowych.

Zaleca si¢ wykorzystanie OST przy zlecaniu robot na drogach wojewodzkich, powiatowych i gminnych.
1.3. Zakres robot objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z remontem barier
ochronnych stalowych instalowanych przy drogach publicznych.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Remont barier ochronnych stalowych - zabiegi wykonywane w ramach utrzymania drég, polegajace na naprawie lub
wymianie elementow barier w celu przywrocenia petnych funkcji pelnionych przez barierg.

1.4.2. Pozostate okre$lenia sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w
OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” i OST D-07.05.01 ,,Bariery ochronne stalowe”.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatlow
Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 2.
2.2. Wymagania dotyczace materiatow
Wymagania dotyczace materialow do remontu barier ochronnych stalowych powinny odpowiada¢ warunkom
podanym w OST D-07.05.01 ,,Bariery ochronne stalowe” pkt 2.
3.SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 3.
3.2. Wymagania dotyczace sprzetu do remontu barier ochronnych stalowych
Wymagania dotyczace sprzgtu do wykonania remontu barier ochronnych stalowych powinny odpowiadaé
warunkom podanym w OST D-07.05.01 ,,Bariery ochronne stalowe” pkt 3.
4. TRANSPORT
4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Wymagania dotyczace transportu elementow do remontu barier ochronnych stalowych
Wymagania dotyczace transportu elementow do wykonania remontu barier ochronnych stalowych powinny
odpowiada¢ warunkom podanym w OST D-07.05.01 ,,Bariery ochronne stalowe” pkt 4.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Zasady wykonania robot przy remoncie barier ochronnych stalowych
Wykonanie robot przy remoncie barier ochronnych stalowych powinno odpowiada¢ warunkom podanym w OST
D-07.05.01 ,,Bariery ochronne stalowe” pkt 5 oraz spetnia¢ warunki podane w dalszym ciagu.
5.3. Roboty przygotowawcze
Natychmiast po stwierdzeniu uszkodzenia bariery w zakresie stwarzajacym zagrozenie dla uczestnikéw ruchu,
nalezy usuna¢ z korony drogi elementy stwarzajace zagrozenie, a miejsce to nalezy zabezpieczy¢ przez odpowiednie
oznakowanie.
Przed przystgpieniem do wykonania robot remontowych nalezy okresli¢:
a) rodzaj bariery, ktory ulegt uszkodzeniu,
b) dlugo$¢ uszkodzonej bariery,
c) elementy i ich liczbe, ktora ulegla uszkodzeniu (prowadnica, pasy profilowe, stupki, elementy montazowe, elementy
potaczeniowe, fundamenty),
d) elementy kwalifikujace si¢ do naprawy na miejscu,
e) elementy wymagajace zdemontowania i wymiany na nowe,
f) kolejnos¢, sposob i termin wykonania robot remontowych.
Sposob naprawy nalezy uzgodni¢ z Inzynierem.

5.4. Rodzaje robot remontowych i sposob ich naprawy
Nastepujace usterki wykonanych barier ochronnych stalowych wymagaja napraw lub wymiany uszkodzonych
elementow, gdy:



- stupek nie jest osadzony w sposob trwaty w gruncie lub fundamencie wzglednie jest podwyzszony, obnizony lub
odchylony od pozycji pionowej (ustawi¢ stupek w prawidlowym polozeniu),

- brak jest stupka i ew. fundamentu, wzglednie stupek jest zgigty, skrecony lub ztamany (ustawi¢ nowy shupek),

- fragment prowadnicy jest odksztatcony np. wygiety, skrecony lub pekniety (wymieni¢ kompletne elementy prowadnicy
z uszkodzonymi przektadkami, wysiggnikami, pasem profilowym, srubami, podktadkami, obejmami stupka itp.),

- brak jest elementdw mocujacych prowadnicg i stupki oraz elementow odblaskowych (uzupetni¢ elementy i taczniki
mocujace elementy prowadnicy migdzy soba oraz ze stupkami, wysiggnikami, przektadkami itp. oraz brakujace
elementy odblaskowe),

- elementy bariery sg skorodowane (odrdzewi¢ i pomalowaé lub wymienic),

- elementy bariery sg zabrudzone ( umy¢ bariere).

Naprawa bariery powinna nawiazywac¢ do zasad montazu, zgodnych z instrukcja producenta bariery oraz zawiera¢
elementy tego samego typu co bariera pierwotna. Szczegdlnie nalezy przestrzega¢ nastepujacych zalecen:

- zachowywaé dopuszczalne odchylki odlegtosci miedzy stupkami, wynikajace z wymiarow wydtuzonych otworéw w
prowadnicy * 11 mm,

- zachowywa¢ dopuszczalne réznice wysokos$ci stupkéw + 6 mm,

- przy montazu prowadnicy typu B, laczy¢ sasiednie odcinki tasmy profilowej, nakladajac nastgpny odcinek na
wyttoczenie odcinka poprzedniego, zgodnie z kierunkiem ruchu pojazdow.

Wszelkie odstepstwa od wymienionych wymagan powinny by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.
Malowanie bariery powinno odpowiada¢ wymaganiom podanym w OST D-07.06.03 ,Remont ogrodzen

drogowych i ekrandéw akustycznych” pkt 5.

Uszkodzone elementy zakwalifikowane do wymiany, po demontazu powinny by¢ odwiezione przez Wykonawce

w miejsce uzgodnione z Inzynierem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakos$ci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystagpieniem do rob6t remontowych Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (dotyczy

aprobat technicznych, certyfikatow, deklaracji zgodnosci itp. materiatdéw przewidzianych do uzycia przy remoncie),

- wykona¢ badania wlasciwosci materiatow przewidziane w OST D-07.05.01 ,,Bariery ochronne stalowe”,

- przedstawi¢ dokumenty oraz ew. wyniki badan Inzynierowi do akceptacji.
6.3. Zasady kontroli jakosci robot przy remoncie barier ochronnych stalowych
Zasady kontroli jakosci robot przy remoncie barier ochronnych stalowych powinny odpowiada¢ warunkom
podanym w OST D-07.05.01 ,,Bariery ochronne stalowe” pkt 6.
7. OBMIA ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m (metr) wykonanej ( wyremontowanej )bariery ochronnej stalowe;.
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary 1 badania, z zachowaniem tolerancji wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6élne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j
Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

- roboty przygotowawcze,

- roboty rozbiorkowe przy demontazu,

- transport zdemontowanych elementow,
- montaz nowych elementow,

transport zdemontowanych i nowych elementow.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy i inne dokumenty zwigzane z remontem barier ochronnych stalowych obowigzuja wedlug OST D-07.05.01
»Bariery ochronne stalowe” pkt 10.
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